RECYCLINGTECHNIK

BHS

SONTHOFEN

FEINAUFBEREITUNG VON METALL-
HALTIGEN WERT- UND RESTSTOFFEN
Reine Metallkonzentrate bei hdchsten
Rdckgewinnungsquoten MATERIALS INTO VALUE

Ob vorzerkleinerte Altfahrzeuge (ASR), Elektro- und Elektro-
nikschrott (WEE) oder Miillverbrennungsasche (MVA): in allen

stecken zahlreiche wertvolle Metalle, von Kupfer und Alumi- Vorteile
nium iiber Gold bis hin zu Platin. BHS-Sonthofen hat es sich ) . ,

. . . L. Hochste Ruckgewinnungsquoten
zur Aufgabe gemacht, seinen Kunden eine maglichst effiziente v MieElan

Riickgewinnung dieser wertvollen Metalle zu erméglichen. ] : :
. ) Hochste Reinheit der Konzentrate
Um diesem Anspruch an das etablierte Standardverfahren von bei Reduzierung der Betriebskosten

BHS gerecht zu werden, arbeiten Experten konstant an der Wei-

Flexible Prozesslésung fur unter-
schiedlichste Aufgabematerialien

terentwicklung von Maschinen und Verfahrensoptionen. Zudem
ist jede Anlage an Inputmaterial und unterschiedliche Kunden- A B
) B . Schnelle Amortisation lhrer Investition
anforderungen angepasst. Das Ergebnis: Hohe Ruckgewinnungs-

quoten und eine hohe Reinheit der gewonnenen Metallkonzentra-

te sprechen fir sich.



FACHLICHE EXPERTISE UND WERTSCHOPFUNG

Unsere Kernkompetenzen fur |hren Prozess.

Wirtschaftlichkeit, Zuverlassigkeit und Professionalitat sind entscheidend
flr effiziente Produktionsablaufe — und das Uber den gesamten Lebenszy-
klus Ihrer verfahrenstechnischen Losung hinweg. Profitieren Sie von einem
umfassenden Spektrum an Beratungs- und Serviceleistungen in hochster
Qualitat. So sichern wir die maximale Verfugbarkeit |hrer Anlage.

Verfahrenstechnik
Langjahrige Erfahrung und unzéhlige Versuchs-
| auswertungen sind die Grundlage fur héchste
\ \ I / Verfahrenseffizienz: Das Ziel sind hohe Out-
put-Qualitaten und Rickgewinnungsquoten bei
minimierten Betriebskosten.

E Projektmanagement

Maschinenbau

Gemeinsam mit Ihnen planen und realisieren wir
Ihre Anlage. Zeit und Kosten behalten wir dabei

stets im Blick. Wir sind Experten im Anlagenbau
im Bereich Recycling & Umwelt sowie in der

Prozesstechnik und bei Baustoffmaschinen.
Branchenubergreifendes Know-how erlaubt es
uns, Synergieeffekte optimal zu nutzen. Bei uns
erhalten Sie Turnkey Solutions aus einer Hand
— inklusive Versuche, Planung, Produktion und
Einkauf von Anlagenteilen, Expediting, Ab-
nahmen, Aufbau und Inbetriebnahme vor Ort.

BHS produziert die Schlisselkomponenten des
Feinaufbereitungsprozesses selbst, um Qualitat
und Termintreue bei kritischen Bauteilen garan-
tieren zu kénnen. Neben den Komponenten aus
Zerkleinerungs-, Sortier- und Klassiertechnik
bietet BHS-Sonthofen mit hauseigenen Steuer-
ungslésungen ein stetig weiterentwickeltes
Prozessleitsystem.



JEDER PROZESS BEGINNT IM KLEINEN

Verfahrensauslegung Uber Versuche im Test Center.

GroBversuche zur Ermittlung des VertschleiBbildes

Versuche sind die Basis fur eine effiziente Produktionsmaschine. Hierzu
mussen die wichtigsten Betriebsparameter vorab festgelegt werden. Die
hohe Varianz des Inputmaterials verlangt von jeder Anlage eine individuelle
Anpassung an die Kundenbedurfnisse. Die Experten von BHS-Sonthofen
passen daher jede Anlage an das spezifische Aufgabegut und Ihre Anforde-
rungen auf Basis unseres Standardverfahrens an. Definierte Aufgaben und
spezifische Tools sorgen flr einen effizienten Projektablauf.

Méglichkeiten fiir Versuche im Uberblick

* GroBversuche des Standardprozesses mit Kundenmaterial im
ProduktionsmafBstab

= Durchfuhrung optionaler Prozessschritte

= Individuelle Versuche aller Zerkleinerungsmaschinen sowie der

Trenn- und Sortiertechnik A
. o o (4 Mehr zum Thema
= Umfangreiche, standardisierte Versuchsauswertungen (Sieblinien etc.)

= Intelligente Steuerungstechnik ermdglicht die Analyse einer
° § ¢ ! L:" www.bhs-sonthofen.de/

recycling-test-center

Vielzahl von Prozessparametern



https://www.bhs-sonthofen.de/recycling-umwelt/versuche-beratung/test-center
https://www.bhs-sonthofen.de/recycling-umwelt/versuche-beratung/test-center

INNOVATIVE AUFBEREITUNG FUR IHR MATERIAL

Ein Standardprozess — flexibel genug flr unterschiedlichstes Aufgabegut.

Das Verfahren im Uberblick

Vorzerkleinertes Inputmaterial bis zu einer Korn-

groBe von 25 mm wird optimal aufbereitet. Das

Ziel ist die Erzeugung von reinsten Metallkon-

zentraten. Die beiden wichtigsten Prozessschritte

Zer-kleinerung und Sortierung sind dabei ideal

auf das jeweilige Ausgangsmaterial abgestimmt.

Vorsortierung
Sieb und Zick-Zack-Sichter sortieren groBere

Partikel mit einer KorngroBe Gber 25 mm aus.
Eine kontinuierliche Entstaubung minimiert
zudem den Verschlei3 an den nachfolgenden
Komponenten.

E Zerkleinerung
Herzstlck unseres Verfahrens ist die BHS Rotor-

prallmtihle (RPMX): Dieser einzigartige Hochleis-

tungs-Zerkleinerer sorgt fur eine effiziente und
selektive Beanspruchung des Aufgabeguts.

Dies ist die entscheidende Grundlage flr eine
zuverlassige Sortierung. Im Standardprozess
lduft das Material im "Kreislauf" mehrfach tGber
die Maschine. Auf Wunsch lassen sich mehrere
Rotorprallmihlen in Reihe schalten. Fir ein kon-
tinuierliches Verfahren mit erhohtem Durchsatz.

Sortierung (Siebe)

Siebe trennen das zerkleinerte und optimal
verkugelte Material in vordefinierte GréBenfrak-
tionen fur eine effiziente Weiterveredelung, um
hohe Reinheit und Rickgewinnungsquoten zu
garantieren. Unterschiedliche Siebschnitte sor-
gen fur Flexibilitat.
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n Trennung (Trenntische)

Zur Gewinnung von sortenreinem Metallkonz-
entrat (Kupfer, Aluminium etc.) ist die voraus-
gehende, ausgezeichnete Verkugelung mafBge-
blich. Auf den Trenntischen erfolgt eine weitere
Separation in leichte und schwere Fraktionen,
wobei die Weite des Siebschnitts tber die ideale
Trennschérfe entscheidet. Eine optimierte Tren-
nung des Output-Materials wird durch diverse
Einstellmoglichkeiten der Prozessparameter und
Anpassungen an das individuelle Input-Material
erzielt.

B Magnet- & Wirbelstromscheidung
Magnettechnik trennt die wertvollen metallhal-
tigen Fraktionen in einen magnetischen und
einen unmagnetischen Teil. Letzterer durchlauft
anschlieBend die Wirbelstromscheidung, um
sortenreine Metallkonzentrate zu erzielen. Diese
sind jetzt hochrein und direkt verkaufsfahig.

n Optionales Zubehbr

Je nach Material- und Kundenanforderungen
stehen individuelle Erweiterungen der Sor-
tiertechnik (z.B. sensorgestltzte Technik) zur
Verflgung.



AUF DER SICHEREN SEITE

Service vom Experten, in allen Belangen.

BHS-Sonthofen ist bereits heute weltweit favorisierter Partner fir viele Kunden:
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BHS Original-Ersatzteile - viel fiir Sie auf Lager

Selbst Kleinstteile konnen eine groBe Auswirkung haben,
wenn sie nicht mehr funktionieren. BHS ORIGINAL PARTS
sind perfekt auf unsere Maschinen und Anlagen abgestimmt
und entsprechen hochsten Qualitdtsanforderungen. Nutzen
Sie unsere schnelle Verschleifteilversorgung mit Giber 10.000
sofort verflgbaren Teilen und halten Sie Ihre Ausfallzeiten so
gering wie moglich.

Vertragskunde werden — Vorteile genieBen

Sie wiinschen sich eine Servicebetreuung, die exakt Ihren
Wiinschen und BedUrfnissen entspricht? Mit unserem Service-
programm LONG-LIFE verlangern Sie nicht nur die Lebens-
dauer, sondern reduzieren auch Betriebskosten und behalten
die Kontrolle Uber Ihr Maschinenbudget. So bleiben sowohl
die Betriebssicherheit als auch Zuverlassigkeit |hrer Maschi-
nen auf héchstem Niveau.

L’,' Mehr zum Thema

L," www.bhs-sonthofen.de/
recycling-service

Technische Daten und Abbildungen sind unverbindlich in Hinblick auf Lieferungen. Anderungen vorbehalten.
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https://www.bhs-sonthofen.com/en/recycling-and-environment/after-sales/after-sales-services
https://www.bhs-sonthofen.com/en/recycling-and-environment/after-sales/after-sales-services

